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BESONDERHEITEN

Diese Anleitung beschreibt die Instand-
setzung mit den dazugehnhorigen
Priifwerten fiur dcdie Generatoren

120 600 582
120 600 583
120 600 584
120 600 585
120 600 586
120 600 587
120 600 588
120 600 590

Pestellnummern:

OO DOO0OOOO

Tvp: ' Tl 28V 60/89A
T1 28V 5i/385A
Tl 28V 33/139A

=i

Weiter: 0272

BESONDERHEITEN
HINWEIS:

Zunr Ersfellung dieser Instandsetzungs-
anleitung wurden die Generatoren

Tvp: Tl -> 28V &60/89A
Bestell-Nr: 0 120 690 582
und -

Tvp: 71 -> 28V 60/89A
Bestell-Nr: 0 120 600 583

verwenhdet.
Die verschiedenen Ausfiuhrungen der

Generateoren sind den zugehorigen
Ersatzteillisten zu entnehmen.

Weiter: I03/1

A0Z2

I02




BESONDERHEITEN
HINWEIS:

Wenn durch Priufung (Oszilloskop)
sichergestellt werden kann, dal3 das
Gleichrichtergerat in Ordnung ist,
kann das Trennen der Verbindung
Gleichrichtergerat / Schleifringlager
entfallen.

Keinesfalls darf zur Demontage und
Montage die Liifterscheibe mit einem
Schraubendreher o.a. blockiert
werdein. Verbocgene oder beschadigte
Lifterschaufeln haben Schaden am
Generator zur Folge.

Weiter: I03/2

BESONDERHEITEN

Der Gesamtverband ist auf die
Fluchtlinie des Keilriemens
abgestimmt. Anderungen oder
Montagefehler konnen Schaden
verursachen.

Weiters:s 104/1

AC3

I03




BESONDERHETITEN

Das Generatorgehiause besteht aus
Alu-Druckgufl.

Bei der Demontage und Montage ist
besondere Vorsicht geboten, da das
Gehause leicht beschadigt werden kann.
Deformationen und Oberflachenschaden
konnen die PaBBgenauigkeit der Genera-
torkemponenten nachhaltig beein-
trachtigen.

Dies kann im Retrieh zu Schaden am
Generator fluhren.

Weiter: 104/2

BESONDERHEITEN

Nach der Instandsetzung muf3 der
Generator in einem geeigneten Priutfstand
auf seine Funktion gepruft werden.

Weiter: I0B/1

A0G

I04




BESONDERHEITEN

Erlauterung der Tyvpenschrift auf
Generator z.B.: Tl -> 28V 60/39A

T = Baugrope

G = 100 ...

K = 120 ...

N = 130 ...

T=W70 o & @
1 = Art des Generators

O WN e

Weiter: I05/2

169
129
142
199

mm
mm
mm
mm

= Klauenpol-Generator
= Einzelpol-Generator
= Leitstlicklaufer-Generator
= Compact-Generator

BESONDERHEITEN

Tl -> 28V 60/89A

-> = Drehrichtung
-> oder R = Rechtslauf
<~ oder L = Linkslauf
<-> oder RL = Rechts- und
Linkslauf
28V = Generatorsparnung in Volt
60/ = Nennstrom in A gemessen bei
n = 15060 1/min
83A = Nennstrom in A gemessen bei
: n = 6000 1/min
Weiter: I01l/1
AQ 105




AUFBAU, HANDHABUNG

Bedienertuhrung PC:
Cursor auf Button positionieren und
bestatigen.
Bedignerfiuhrung Mikrokarte:
Die Bedienerfihrung erscheint auf jeder
Seite z. B.:
- Weiter: I 1771
- Weiter: II 18/1 Biid: II 17/2
Diese Anleitung kann mehrere
Kocordinatenreinen umfassen.
I ../. = erste Koordinatenreihe

II ../. = zweite Koordinatenreihe
III ../. = dritte Koordinatenreihe usw.
eecs/1 = Cchere Koordinatenhalifte

c../2 = untere Kcocordinatenhalfte

Weiter: I01/1

AD6

I06




ALLGEMEINE HINWEISE

Fachgerechta Imnsstandsetzungs-Arbeiten
sind nur mit vorgeschriebenen Werk-
Zeugen und einwandtfreien Messoeraten
moglich. Wir empfehlen deshalb, nur
die angegebenen Werkzeuge zu
verwenden.

Bei Verwendung falscher und unge-
eigneter Werkzeuge und Priifgerate be-
steht Verletzungsgefahr bzw. die
Gefahr, Erzeugnis und Teile Zzu
beschadigen.

Weiter: I07/2

ALLGEMEINE HINWEISE

Nur Ersatzteile laut der fir den
Generatortyp giltigen Ersatzteilliste
yerwenden.,

Um eine einwandfreie Funktiocn zu ge-

wahrleisten, miissen die in dieser An-
leitung vorgeschriebenen Hilfsstoffe

verwendet werden.

Bei Instandsetzungsarbeiten unbedingt
auf Sauberkeit achten?

Weiter: I08/1

AO7 107




ALLGEMEINE HINWEISE

Bei allen Priufungen wa@ahrend der In-

standsetzung miussen Priufgerat und Pruf-

objekt Raumtemperatur

haben.

Die angegebenen Priufwerte beziehen sich

auf eine Temperatur ven 20 C.

Weiter:

iol/1

A08

I08




SICHERHEITSMASSNAHMEN
ACHTUNG! FEUERGEFAHR!?

Generatoren haben zum Schutz vor Sto-
rungen in Empfangern und Sendeanlagen
Kondensatoren mit langer Speicherzeit
eingebaut.

Beim Auswaschen von Generatorenteilen
kann es vorkommen, dafl beim Eintauchen
in Reinigungsfliissigkeiten eine Kon-
densatorentladung erfolgt, die feuer-
gefahrliche Fliissigkeiten entflammt.

Weiter: I1I09/2

SICHERHEITSMASSNAHMEN

Aus diesem Grunde sind Teile mit
Kondensatoren nur in HAKU 1025/6
auszuwaschen.

Weiter: 110/1

AG9




SICHERHEITSMASSNAHMEN

Folgende Sicherheitsvorschritten be-

achten:

¥ Verordnung flur Arbeiten mit brenn-
baren Fliissigkeiten (VbF) vom
Bundesministerium fiur Arbeit (BmA).

* Unfallverhiutungsvorschrift fir elek-
trische Anlagen und Betriebsmittel.

¥ Sicherheitsregeln fiur den Umgang mit
Chlorkohlenwasserstoffen:
- fiir den Betrieb: ZH 1/222
- fiir den Beschaftigten: ZH 1/129
vom Hauptverband fir gewerbliche
Berufsgenossenschaften (Zentralver-
band fur Unfallschutz und Arbeitsme-
dizin), Langwartweg 103; 53129 Bonn.

Weiters I10/2

SICHERHEITSMASSNAHMEN

AuBerhalb der Bundesrepublik Deutsch-
land sind die entsprechenden Vor-
schriften des Landes zu beachten!

Hautschutz:

Um Hautreizungen beim Umgang mit

01 und Fett vorzubeugen, Hande vcr
Arbeitsbeginn mit Hautschutzcreme ein-
fetten und nach Arbeitsende mit Wasser
und Seife waschen.

Weiter: I01/1

Al0

Il¢C




PRUFGERATE, VORRICHTUNGEN, WERKZEUGE

Prufgerate; MePBmittel

Drehstromgenerator- 0 684
Tester: (WPG

WindungsschluBpriifgerat: 0 986

Frufspitzen: 0 986
(Alte Ausfuhrqng

Weiter: I11/2

201 200
012.003

619 110

619 101

J 986 619 114)

PRUFGERATE, VORRICHTUNGEN, WERKZEUGE

Priifgerate, MeBmittel

UniversalmeBgerat

MMD 302: 0 984

oder

Electric-Tester: 0 684
(ETE

MeBuhi 1 687

MagnetmefBstativ: G 851

Weiter: I12/1

500 302

101 400
014.00)

233 011

601 124
(T-M 1>

All
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PRUFGERATE, VORRICHTUNGEN, WERKZEUGE

Werkzeuge,; Vorrichtungen

Festhaltevorrichtung
fur Klauenkupplung:

Festhaltevorrichtung
fur Riemenscheibe:

AufprefRhulse:

AufpreBhilse:

Weiter: Il2/2

986 611 084
(KBDEP 2885)

286 618 107
(KDLJ 6006

986 618 1286
(KDLJ 6012)

986 618 139
(KDLJ 6021)

PRUFGERATE, VORRICHTUNGEN,

Werkzeuge,; Vorrichtungen

EinpreRwerkzeug:

cinpreRBwerkzeug:

Aufpref3hililse:

AufpreRhiulse:

Aufprefhiulse:

keiter: I13/1

WERKZEUGE

986 618 125
(KDLJ 6011)

986 618 135
(KDLJ 60193

986 618 127
(KDLJ 60135

986 618 129
(KDILLJ 6015)

98¢ 618 134
(KDLJ 6018>

Al2

112




PRUFGERATE, VORRICHTUNGEN,
Werkzeuge, Vorrichtungen

Ausziehwerkzeug:

Abziehglocke:

WERKZEUGE

0 986 618 136
{KPLJ 60203

0 986 619 217

(KDAW 9995/0/4)

Abziehzange:

Aufspannbock:

Weiter: I13/2

0 986 619 233
(KDAW 9995/6)

0 986 619 362
(KDAW 9999)

PRUUFGERATE, VORRICHTUNGEN, WERKZEUGE
Werkzeuge, Vorrichtungen
Dernepresse: handelsublich
Zweiarm-Abzieher: handelsiiblich
Dreiarm-Abzieher: handelsiiblich
thkolben: handelsublich
Lotzinn: handelsiblich
Lotfett:s ‘handelsiiblich
Weiter: I01/1

Al3 I13




SCHMIERMITTEL

Schmiermittel

Walzlagerfett
Ftlv34: 5 700 009 000
Molvkotepaste
Ft70vl: 5 700 040 125

Schriiermengen

Rilienkugelillager: 9 ... 10 ¢
Zviliinderrolienlager: 7 ... 8 9
Radialdichtringe: 4 9

Weiter: I14/2

SCHMIERMITTEL
Schmiervorschriften

Stauferbuchsen im Antriebslager und
im Schleifringlager mit Fettoresse
ohne Lufteinschliisse mit Fett fullen.

Die vorderen Gewindegange der Schrauben
fuir die Befestigung von

- VerschlufBdeckel

- Antriebslager

- Zwischengehause

- Schleifringlager

- Luftansaugdeckel

- Standeranschlisse

werden in Molikotepaste getaucht.

Weiter: 1I01/1

Al4

114




PRUFWERTE

Prifwerte Mechanisch

Burchmesser der Schleifringe

Neu: ' 39,5...39,7 mm

Mindestdurchmesser: 36,5 mm

Maximale Rundlaufabweichung

der Schleifringe: ' 0,03 mm
Maximale Rundlauftabweichung
am LiuferauBendurchmesser: 9,05 mnm

KohlevorstehmaB am Biirstenhalter
NeU: 16)80--21}2 mm

Mindestmafl: , 7,0 mm

Weiter: I15/2

PRUFWERTE

Prifwerte Eizktrisch

Entstor-

kondensator: 1.8 ... 2,6 Mikrofarad
Standerwiderstand: < 0,071 Ohm
LéuferWiderstand: €,0...9,0 0Ohm

Weiters: 101/1

Alb5

=
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ANZIEHDREHMOMENTE

Anziehdrehmomente zur Befestigung von:

l1 = Riemenscheibe: 120...1E0 Nm
2 = Antriebslager: ,1...5,5 Nm
3 = VerschluRBdeckel: 4,1...5,5 Nm
4 = Burstenhalter: 2;8...3;5 Nm
5 = Bursten: 1,0...1,4 Nm
6 = Blrstenhalter-

anschllisse: 1,0...1,4%6 Nm
Bei Generator mit Durchtrieb:
Klauenkupplung: » 75...100 Nm
Weiter: I17/1 Bilds I116/2

KMEOQ0677

Alé




ANZIEHDREHMOMENTE

Anziehdrehmomente zur Befestigun3y von:

= AnschlufB3satz: 4,1...5,5 Nm
= Gleichrichtergerat: 2...13 Nm
= AnschluB3 B+ und D-: 2...13 Nm

«c e 552 Nm
«o2:,9 Nm
5,5 Nm

10= Entstorkondensator:
11= Zwischengehause:
12= Schleifringlager:
13= Standeranschlisse: « 9,5 Nm
14= Stehbolzen: 5,5 Nm
IB= AnschluR I+ und DF: 1 ,1...5,5 Nm
16= Luftansaugdeckel: .55 Nm
17= Stomschiene: 5,5 Nm

®
.
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Weiter: J0Ol/1 Bild: I17/2

KMEQ0678

Al7 I17




SCHALTBILD

Gleichrichtergerat Variante 1
Bestellnummer: 0 120 600 582
0 120 600 583
g 120 &600 58¢
0 120 600 585
0 120 600 586
0 120 600 587
0 120 600 590
Weiter: 119/1 Bild: 1I18/2
KMEQQ729
EFAER
J\
[Filals
G
o} aDB+
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Al8 118




SCHALTRILD
Gleichrichtergerat Variante 2

Bestellnummer: | 0 120 600 588

Weiters: I01/1 Bild: I19/2

KMEOO730
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GENERATORDEMONTAGE /-PRUFUNG
~TABELLE

Riemenscheibe und Lifter
dementieren

Kupplungsklaue demontieren
(Generator mit Durchtrieb)
Biirstenhalter demontieren
Luftansaugdeckel demontieren
Antriebsliager demontieren
Rillenkugellager des
Antriebslagers demontieren
Laufer demontieren
Gleichrichtergerat prufen
(im eingebauten Zustand)

Weiter: 120/2

I21/1

122/1

I125/1
12871
I101/1
116571

1I67/1
1103/1

GENERATORDEMONTAGE/-PRUFUNG
-TABELLE

Schleifringlager demontieren
Zwischengehause demontieren
Zvlinderruvllenlager des

Schleifringlagers demontieren
Gleichrichtergerat demontieren

Weiter: I01/1

I1111/1
I112/1
I116/1

I1il6/1

A20

I20




GENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN

Riemenscheibe und Liifter
demontieren

Generator in Aufspannbock einspannen.

Mit Festhaltevorrichtung und
Steckschlissel Befestigungsmutter

der Riemenscheibe losen.

Mutter, Federscheibe, Riemenscheibe und
tifterrad abnehmen.

Steckschliissel (SW36): handelsiublich
Festhaltevorrichtung: 0 986 618 107

Weiter: I20/1 Bild: I21/2

KMEOQO734

A21

21




SENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN

Kupplungsklaue demontieren
(Generator mit Durchtrieb)

Mit Festhaltevorrichtung (1) und
Steckschliissel (2) Befestigungsmutter
der Klauenkunplung logsen.

Mutter ca. 3 Umdrehungen losen;
nicht ganz abschrauben.

Steckschllissel (SW27): handelsiublich
Festhaltevorrichtung: 0 9856 611 08ca

Weiter: I23/1 Bild: I22/2

KMEQO731

A22

122




GENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN

Kupplungsklaue demontieren
(Generator mit Durchtrieb)

Kupplungsklaue mit Abziehvorrichtung
von Lauferwelle abziehen.

HINWEIS:

Die Klauenkupplung ist aut einen
konischen Wellersitz gepreft.

Mutter und Federscheibe verhindern
ein Abspringen der Klauenkupplung und
der Abziehvorrichtung beim Abziehen.

Abziehvorrichtung: handelsiublich

Weiter: 124/1 Biid: 1I23/2

KMEQ0732

M)

A23 I23




GENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN

Kupplungsklaue demontieren
(Generator mit Burchtrieb)

Mutter, Federscheibe und Klauenkupplung

von Lauferwelle abnehmen.

Weiter: I20/1 Bild: 1I24/2

KMEOQQO733

A
//”g/\b/// N
/YN8

@

A24

124




GENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN

Blirst2nhalter demontieren

Gehausedeckel (13

abnehmen.

Weiter: I26/1 Bild: I25/2

von Polgehause (2)

KMEOD0S70

s B
=

A25

125




GENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN

Blirstenhalter demontieren

Anschlisse und Einbaulage des
Biirscenhalters markieren.

A26

Anschlisse (1) des Biursternhalt =)
ldasen und entfernen.
teckschliussel (SW 7): hanrie .oalich
Weiter: I27/1 Bild: 1262
KMEQO671
126




GENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN
Blirstenhalter demcntieren

Schraube:y (1) des Bursternhalters (2
iosen und entfernen.

Blirstenhalter von Zwischengehause
abnehmen.

ACHTUNG:
Hierbei Xohlebiursten nicht beschadiagen.

Weiter: 120/: Bilds: I27/2

KMEQ0672

A27 i27




GENERATOR DEMONTIEREN UND PRIUFEN
Luftansaugdeckel demontieren
Stromschiene (1) zwischen
Anschlufl D- (g2) und Luftansaug-
deckel (3) losen und entfeirnen.

Vier Schrauben (46> losen und entfernen.

tuftansaugdeckel abnehmen.

‘Neiter: 120/1 Bild: 128/2

KMEOG6B74

A28 128




GENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN
Antriebslager demcntieren

HINWEIS:

BEevor Generator weiter zerlegt wird,
Antriebslager, Polgehause und Schleif-
ringlager mit Markierung versehen,
damit diese Teile beim Zusammenbau
wieder in gleiche Position komiien.

Acht Schrauben am Antriebslager
(Pfeil) losen und entfernen.

Weiter: II02/1 Bild: IICl/2

KME00724

BG1 IICcL




GENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN
Antriebslager demontieiren

Antriebslager (1) mit Laufer (2)
aus Polgehause (3) herausziehen.

HINWEIS:

Falls notig, Antriebsladger und
Polgehause an den beiden Aussparungen
mit Schraubendreher abhebeln.

Weiters: II03/1 Bilid: II02/2

KMEQ0580

BoZ2 | 11062




GENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN
Antriebslager demontieren
Ladufer in Aufspannkbock einspannen.,

Vier Schrauben (Pfeil) des VerschluB-
deckels 1dsen und entfernen.

Weiter: II04/1 Biid: II03/2

KMEQ0681

B03

IT103




GENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN

Antriebslager demontieren

Antriebslager (1) von Rillenkugel-
iager (2) abnehmen. ’

Weiter: I20/1 Bild: II04/2

KMEQ0682

B04




CENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN

Rillenkugellager des
Antriebslagers demontieren

Rillenkugellager (1) und Distanz-
ring (2) mit Abziehvorrichtung vo.:
Lauferwelle (3) abziehen.

Abziehvorrichtung handelsiiblich

Weiter: II06/1 Bild: 1I05/2

KMEQO0683

B05 I1I05




GENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN

Rillenkugellager des
Antriebslagers demcntieren

VerschluRBdeckel (1) und Distanz-
hiilse (2) von Lauferwelle (33 abnehmen.

Weiter: I20/1 Bild: I1iI06/2

KMEQU684

B0 é IICé




GENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN

LautTer demontieren

Bei Generatoren mit Durchtrieb muf
vor weiterer Demontage die

Scheibenfeder (Pfeil) entfernt werden.

Weiter: TII08/1 Bild: [I07/2

KMEO00735

BO7

ITI07




GENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN
Laufer demontieren

Innenring des Zylinderrollenlagers (1)
und Distanzbuchse (2) von Schleifring-
seite des LEufers mit Abziehvorrichtung
abziehen.

HINWEIS: _
Bei Generatoren mit Durchtrieb sind
zweili Distanzbuchsen vorhanden.

Abziehvorrichtung: handelsiblich

Weiters 120/1 Bild: II08/2

KMEQO0685

BOS8 IT108




GENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN

Gleichrichtergerat priufen
(im eingebauten Zustand)

ALLGEMEINE HINWEISE:
¥ Bei dieser Priifung muB sich der
Zeiger des MeBgerates im grunen

Bereich befinden.

¥ Sind eine oder mehirere Dioden defekt,
Gleichrichtergerat komplett erneuern.

Wieiter: II0S/2

GENERATGR DEMONTIEREN UND PRUFEN

¥ Um eine einwandfreie Funktion des
Gleichrichtergerates zu gewahrleisten;
mufl eine Prifung des Generztors auf
dem Priifstand oder eine Einzelprifung
der Dioden bei ausgebautem Gleich-
richtergerat erfeclgen.

Weiter: II10/1

BO9

II09




GENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN

Gleichrichtergerat priufen
(im eingebauten Zustand)

Generator in Aufspannbocck einspannen.
Gleichrichtergerat in verschaltetem
Zustand mit Drehstromgenerator-Tester
auf Funktion priifen. Schalterstellung
"VERBUNDY am Tester beachten.
MeBpunkte zwischen:

¥ Gehause und Standeranschlisse

¥ B+ und Standeranschlusse

Drehstromgenerator-
Tester: 0 684 201 2C0

Weiter: 1I20/1

B1lO

IT19




GENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN
Schleifringlager demontieren
Schrauben (1) losen und entfernen.

Schrauben (2) an Phasenanschliissen
losen und entfernen.

Schleifringlager abnehmen.

HINWEIS:
Falls ndtig, Antriebslager und
Polgehause an den beiden Aussparungen
mit Schraubendreher abhebeln.

Weiters: I20/2 Bild: 1I1ll/2

KMEOG721

Bl

IT11




GENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN
Zwischengehéuée demcontieren

Schrauben (Pfeil) zur Befestigung des
Zwischengehauses auf AuRenseite von
Schleivringlager losen und entfernen.

Weiter: I113/1 Bild: Ill2/2

KMEQQ0686

Bl2

I112




GENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN
Zwischengehause demcntierern

Zwischengehause (1) und Dichtplatte (2)
von Schleifringlager (3) abnehmen.

Weiter: 1I20/72 Bild: II13/2

KMEOO687

B13

1113




GENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN

Zvlinderrocllenlager des
Schleifringlagers demontieren

Ausziehvorrichtung (1) in Zvlinder-
rollenlilager (2) einfiuhren.

HINWEIS:
Fventuell miussen die Rollen aus dem

Rollenkafig entfernt werden, um die
Ausziehvorrichtung anzusetzen.

Ausziehvorrichtung: D 986 618 136

Weiter: II15/1 Bild: I1l4q/2

KMEQO0688

Bla I1il4




GENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN

Zvlinderrollenlager des
Schleifringlagers demontieren

Abziehglocke (1) aufsetzen, Knebel (2)
aufschrauben und Zvlinderrollenlager
aus Lagersitz ziehen.

Abziehglocke: 0 986 619 217
Abziehzange: 0 988 619 233

Weiter: I20/2 Bild: IIlb/2

KME0D0689

B15 - II15




GENERATOR NEMONTIEREN UND PRUFEN
Gleichrichtorgerat demontieren

HINWEIS:

Wenn durch Frifung (0szilloskop)
sichergestellt werden kann, daB das
Gleichrichtergerat in Ordnung ist,
kann das Trennen der Verbindung
Gleichrichtergerat 7/ Schleifringlager
entfallen.

Weiter: II17/1

Blé6




GENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN
Gleichrichtergerat demontieren
Befestigungsschrauben (1), sowie

Anschliisse {(2) und (3) des Gleich-
richtergerats entfernen.

Weiter: II18/1 Bild: IIl17/2

KMEGOG80

B17

I117




GENERATOR DEMONTIEREN UND PRUFEN
Gleichrichtergerat demontieren

Stecker (1) und AnschluB (2) des
Entstﬁrkondensators entfernen.

Gleichrichtergerat vom Schleifring-
lager abnehmen.

Weiter: I20/2 Bild: 11I18/2

KMEQ0691




EINZELTEILE REINIGEN
ACHTUNG?! FEUERGEFAHR?

Generatoren haben zum Schutz vor Sto-
rungen in Empfangern und Sendeanlagen
Kondensatoren mit langer Speicherzeit
eingebaut.

Beim Auswaschen von Generatorenteilen
kann es vorkommen, daf beim Eintauchen
in Reinigungsflissigkeiten eine Kon-
densatorentladung erfolgt, die mocg-
licherweise feuergefahrliche Flissiog-
keiten entfiammt.

Weiter: IIl9/2

EINZELTEILE REINIGEN
Aus diesem Grunde sind Teile mit

Kondensatoren nur in HAKU 1025/6
auszuwaschen.

Weiter: I1I20/1

B19® IT1©




EINZELTEILE REINIGEN

Folgende Sicherheitsvorschriften be-

achten:

% Verordnung filir Arbeiten mit brenn-
baren Fliissigkeiten (VbF) wvom
Bundesministerium fur Arbeit (BmA).

x Unfallverhiitungsvorschrift fur eiek-
trische Anlagen und Betriebsmittel.

¥ Sicherheitsregeln fur der Umgang mit
Chlorkohlenwasserstoffen:

- fTur den Betrieb: ZH 1/22°2
- fur den Beschaftigten: ZH 1/129
vom Hauptverband fiur gewerbliche
Berufsgenossenschaften (Zentralver-
band flir Unfallschutz und Arbeitsme-
dizinY, Langwartweg 103, 53129 Bonn.

Weiter: II20/2

EINZELTEILE REINIGEN

Ausserhalb der Bundesirepublik Deutsch-
land sind die entsprechenden Vor-
schriften des Landes zu beachten!?

Hautschutz:

Um Hautreizungen beim Umgang mit

61 und Fett vorzubeugen, Hande vor
Arbeitsbeginn mit Hautschutzcreme ein-
fetten und nach Arbeitsende mit Wasser
und Seife waschen.

Weiter: I01/1

B20 . I120




GENERATORPRUFUNG/-INSTANDSETZUNG
-TABELLE

Bluirstenhalter und 112271
Kohlebilirsten priufen
Gleichrichtergerat prufen I1I123/1
(im ausgebauten Zustand)
Entstorkondensator prifen I1125/1
Stander prifen I11238/1
(im ausgebauten Zustand?
Laufer priifen (Masseschluf3) IT102/1
Laufer prifen (Widerstand3 IT1I0G6/1
Weiter: II21/2
GENERATORPRUFUNG/-INSTANDSETZUNG
~-TABELLE
Laufer priufen (Rundlauf) III05/1
Schleifringe austauschen I1107/1
Radialdichtring im IT11I12/1
Zwischengehause austauschen
Radialdichtring im ITIlG/1
VerschluBRBdeckel atlstauschen
Radialdichtring im ITIIlé6/1
Antriebslager austauschen
Radialdichtring im IiI18/1
Schleifringlager austauscnen
(Generator mit Durchtrieb)
Weiter: I01l/1

B21 II21




GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN
Blirstenhalter und Kchlebursten prufen

Biirstenhalter auf 2Zuflere Beschadigungen
priufen.

Beili abgebrochenen Kohleblilirsten,; oder
wenn VorstehmaB "a®™ weniger als

7,0 mm mm betragt, Biurstenhalter

bzw. Kohleblirsten austauschen.
Kohlebiirsten auf Leichtgangigkeit
prufen.

VorstehmalR der Kohlebursten

r\‘eu: 16,800-21)2 mm
Mindestmal: 7,0 mm

Weiter: II21/1 Bild: II22/2

KMEQ0692

B22 I122




GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN

Gleichrichtergerax prufen
(im ausgebauten Zustand)

ALLGEMEINE HINWEISE:

¥ Um eine einwandfreie Funkition des
Gleichrichtergerates zu gewahr-
leisten, mufl diese Einzelprufung der
Dioden durchgefiuhrt werden.

¥ Die Dioden missen in DurchiafB- und
in Sperrichtung gepriuft werden..

Weiter: 11I23/2

GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN

¥ Bei Prifung in DurchlaBrichtung mupl
sich der Zeiger des Me3gerates 1im
grinen Bereich befinden.

¥ Bei Priufung in'Sperrichtung mupB sich

der Zeiger des Mefgerates im roten
Bereich befinden.

Weiter: IiI24/1

B23

I123




GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN

Gleichrichtergerat prufen
(im ausgebauten Z2ustand)

MeRpunkte mechanisch blank machen.
Allgemeine Hinweise beachten.
Gleichrichtergerat mit Drehstrom-
generator-Tester auf Funkticon prifen.
Schalterstellung “EINZELPRUFUNG®™ om
Tester beachten.

MeRBpunkte zwischen:
¥ B+ uind Diodenanschlisse

¥ Diodengehause und Diodenanschliisse

Drehstromaenerator-
Tester: 0 684 201 200

Weiter: II2i/1 Bild: II24/2

KMEQ0679

B24 I112¢




SENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN
Entstorkondensator prufen
Stecker (13 und AnschlufSfahne B- (22

‘des Entstorkondensators vom
Gleichrichtergerat l1o6sen.

Weiter: 1126/1 Bild: II25/2

KMEQ0691

B25 I1I25




GEMERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN
Entstorkondensator priudfen

Kapazitat des Entstorkondensators
zwischen Stecker (1) und
Anschiuffahne (2) messen.

ACHTUNG:

Nach Prufung Entstorkondensator durch
KurzschlieBen entladen, damit beim
Reinigen der Teile keine Entflamaung
der Reinigungsflissigkeit erfolat.

]

cllwert
lectric

-
1]

i,8 ... & Mivrofarad

Tester: 0 68¢ 101 400

mw

a
*
—

0 i

Weiter: II27/1 Bild: 11I26/2

KMEOO0725

326 I126




GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN

Entstorkondensator prufen

Entstorkondensator erneuer: .

- Mutter (Pfeil) 1c¢sen

- Entstorkondensator austauschen

- Mutter mit Drehmomentschliissel
anziehen

Weiters 112171 Bild: II27/2

Wird Sollwert nicht erreicht, defekten

Anziehdrehmoment: 2549...5,2 Nm

KMEQOC693




SENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN

Stander prufen
{(im ausgebauten Zustand)

ACHTUNG:
Bei Spannungen von 80 V besteht
LEBENSGEFAHR.

Es ist unter allen Uastiinden wahrend
dieser Prifung auf den sachgemafBen Um-
gang mit dem Stander und mit allen mit
ithm in elektrischem Kontakt stehenden
Teilen zu achten. |

Weiter: III01/1

B28




GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN

Stander priufen
(im ausgebauten Zustand)

Mit Priufspitzen (1) Stander zwischen
Polgehéuse,(2) und Wicklungsenden (33
auf MazsseschluB priufen.

Bei Defekt Stander ersetzen.
Prifspannung: ' 80 V Wechselspannung

WindungsschluBprifgerat: 0 986 619 110
Prifspitzen: 0 986 619 101

Weiter: II21/1 Bild: III01l/2

KMEQO0G94

\\

Co1 I1I1I01




GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN
Laufer prufen (Masseschluf3)

ACHTUNG:
Bei Spannungen von 80 V besteht

LEBENSGEFAHR.

Es ist unter allen Umstanden wahrend
dieser Prifung auf den sachgemafflen Um-
gang mit dem Laufer und mit ailen mit
ihm in elektrischem Kontakt stehenden
Teilen zu achten.

Weiter: I1I03/1

ITIO0Z2




GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN
Laufer »pritifen (MasseschluR)

Mit WindungsschluB-Priufgerat und Pruf-
spitzen Laufer zwischen Schleifring (1)
und LauferauBendurchmesser (2) auf
Masseschlu3 prifen.

Prifspannung: 80 V Wechselspannung
WindungsschluB-

Priufgerat: 0 986 619 110
Priufspitzen: 0 986 619 101

Weiter: 1I21/1 Bild: 1I1II03/2

KMEQOQ6S5

IT11I03




GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN

Laufer priufen (Widerstand)

Mit Drehstromgenerator-Tester
Lauferwiderstand zwischen den
Schleifringen messen.
MeBbereich am Tester beachten.

Widerstandswert: 8,0...9,0 Ohm

Drehstromgenerator- :
Tester: 0 68 201 200

Weiter: II21/1 Bild: III04/2

KMEOOG96

Cos4

I1I1I04




GENERATOR PRUFEN UND INSTAMDSETZEN

Laufer prufen (Rundlauf)

Laufer zwischen zwei Spitzen aufnehmen.
Rundlaufmessung am AuBendurchmesser des
Laufers mit MagnetmeRstativ und MeRBuhr

durchfuhren.

Maximale Rundlaufabweichung

am Lauferauendurchmesser: 0,05 nmm
MeRBuhr: 1 687 233 011
MagnetmelRstativ: 4 851 601 124

Weiter:; III06/1 Bild: III0LG/2

KMEQQO702

C05 ITIOS5




GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN
Laufer prifen (Rundlauf)
Rundlaufmessung an den Schleifringen.

Maximale Rundlaufabweichung
der Schleifringe: 0,03 mm

Bei grcBBerer Abweichung oder eingelau-
fener 0Oberflache, Schleifringe uber-
drehen oder erneuern.

Mindestdurchmesser beachtan.

Mindestdurchmesser
der Schleifringe: 36,5 mm

Weiter: 1I1I21/2 Bild: 11106/2

KMEQ0703

coé

ITIO6




GENERATCOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN
Schleifringe austauschen

HINWEIS:

Innenring des Zylinderrollenlagers,
Distanzbuchse und Sprengring missen
bereits entfernt sein.

Anschliisse (Pfeil) der
Erregerwicklungen vcn den
Schleifringen abloten.

Lotkoclben: handelsiublich
Entlotsaugpumpe: handelsublich

Weiter: III0O8/1 Bild: III07/2

KMEQOG97

co7v 4 IIT07




" GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN

Schleifringe austauschen

Schleifringe mit Abziehvoirrichtung
voh La3uferwelle abziehen.

ACHTUNG:
Abdeckscheibe (Pfeil) nicht
beschadigen.

Abziehvorrichtung: | handelsiublich

Weiter: IIXI09/1 Bild: III08/2

KMED0698

cos 11108




GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN

Schleifringe austauschen

Neue Schleifringe (1) auf Lauferwelle

aufsetzen.
AnschluBdrahte und Anschlisse
zueinander ausrichten.

Mit AufpreBhiilse (2) Schleifringe auf

Dornpresse bis Anschlag aurpressen.

AufprelBhiilse: : 0 986 618 134

Fiir Generator mit Dur«<htrieb

AutpreBhtulse lang: 0 986 618 13°

Weiter: I1I1I110/1 Bild: III09/2

KMEOQ0700

II1I09




GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN

Schleifringe austauschen

Anschllisse an Schleifringe loten.

Lotkolben: handelsiblich
Lotfett: ’ handelsiublichn
Lotzinn: , handelsiublich

Weiters: III11/1 Bild: IIIl0/2

Clgo ITI1O0




GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN
Schleifringe austauschen

Rundlaufmessung an den Schleifringen.

Maximale Rundlaufabweichung
der Schleifringe: 0,03 mm

Bei groBerer Abweichung konnen die
neuen Schleifrince lberdreht werden.
Mindestdurchmesser beachten.

Durchmesser
der Schleifringe: 32,5...39,7 mm

Weiter: II21/2 Bild: IIIll~/2

KMEOO703

Cl1 ITI11




GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN

Radialdichtring im
Zwischengehause austauschen

Der Radialdichtring wird generell
getauscht.

Zwischengehause in Schraubstock

einspannen. Radialdichtring mit
Schraubendreher herausdriucken.

Weiter: III13/1 Bild: IIIl2/2

KMEQO705

O

11112




GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN

Radialdichtring im
Zwischengehause austauschen

Neuen Radialdichtring (1) auf Dorn-
presse mit Einpresswerkzeug (2) in
Zwischengehause (3) auf Anschlag
einpressen.

HINWEIS:

Offene Seite des Radialdichtrings gegen
EinpreBwerkzeug gerichtet.
Radialdichtrinag mit 4a Fett fiullen.

Einpresswerkzeug: 0 986 618 135
Fett Ftlv3g: 5 700 G609 000

Weiter: II21/2 Bild: III13/2

KMEOO706

C13 ITI13




GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN

Radialdichtring im
VerschluBdeckel austauschen

Der Radialdichtring wird generell
getauscht.

YVerschluRBdeckel in Schraubstock

einspannen. Radialdichtring mit
Schraubendreher herausdricken.

Weiter: III15/1 Bild: IIIl4/2

KMEOQG707

Cla

II1lg




GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN

Radialdichtring im
VerschluBBdeckel austauschen

Neuen Radialdichtring (1) auf Dorn-
presse mit Einpresswerkzeug (2) in
VerschluBdeckel (3) auf Anschlag
einpressen.

HINWEIS:

Offene Seite des Radialdichtrings genen
EinpreBwerkzeug gerichtet.
Radialdichtring mit 4g Fett flllen.

Einpresswerkzeug: 0 986 618 125
Fett Ftlv34: 5 700 009 000

Weiter: 11I21/2 Bild: 1II15/2

KMEQ0708

C1l5 IT1I15




GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN

Radialdichtring im
Antriebslager austauschen

Der Radialdichtring wird generell
getauscht. :

Antriebslager in Schraubstock

einspannen. Radialdichtring mit
Schraubendreher herausdrucken.

Weiter: III1l7/1 Bild: IIIlé/2

KMEO0708

Clé

IT116




GENERATOR PRUFEN UMD INSTANDSETZEN

Radialdichtring im
Antriebslager austauschen

Neuen Radialdichtring (1) auf Dorn-
presse mit Einpresswerkzeug (2) in
Antriebslager (3) auf Anschlag
einpressen.

HINWEIS:

Geschlossene Seite des Radialdichtrings
gegen EinprefBwerkzeug gerichtet.
Radialdichtring mit 46g Fett fillen.

Einpresswerkzeug: 0 986 618 125
Fett Ftlv3ag: 5 700 009 0GO

Weiter: Ii21/72 Bild: III17/2

KMEOG710

cl7 ITI17




GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN

Radialdichtring im
Schleifringlager austauschen
(Generator mit DBDurchtrieb)

Der Radialdicntring wird generell
getauscht.

Schleifringlager in Schraubstock

einspannen. Radialdichtring mit
Schraubendreher herausdriicken.

Weiter: 11118/2

GENERATOR PRUFEN UND INSTANDSETZEN

Radialdichtring im
Schleifringlager austauschen
(Generator mit DBurchtrieb?

Neuen Radialdichtring auf Dornpresse
mit Einpresswerkzeug in Antriebslager
auf Anschlag einpressen.

HINWEIS:

Geschlossene Seite des Radialdichtrings
gegen EinpreBwerkzeug gerichtet.
Radialdichtring mit 4649 Fett fiullen.

Einpresswerkzeug: 0 986 618 125
Fett Ftlv3g: 5 700 0092 000

Weiter: 1Ii21/2

cls8

ITI1l8




GENERATOUORMONTAGE-TABELLE

Gleichrichtergerat montieren ITI20/1
Zvlinderrcllenlager montieren II122/1
Antriebslager und Laufer 11125/1
montieren
Zwischengehause des Ivoz2/1
Schleifringlagers montieren
Schleifringlageir montieren Ivos/1
Luftansaugdeckel montieren IvVvo7/1
Antriebslager montieren Ivoo/1
Bliirstenhalter montieren iIvil/1l
Riemenscheibe montieren IVvis/1
Kiauenkupplung montieren ivis/ i
Lager fetten IVie/1
Anschlusse montieren IVvlie/2
Weiter: 1I01/1

Clo ITII19




GENERATOR MONTIEREN
Gleichrichtergerat montieren

Gleichrichtergerat auf
Schleifringlager aufsetzen.
Befestigungsmuttern (1) und
AnschluBmuttern (2) bis (5) des
Gleichrichtergerats anschrauben.

Anziehdrehmomente

Pos. 1: ,1...5,5 Nm

Fos. 2: 9...13 Nm

Pos. 3: 9...135 Nm

Pos. %: G,1...5,5 Nm
5:

POS@ 4,10005)5 Nm

Weiter: III21/1 Bild: IIIZ20/2

KMEQQ0726

C20 ITI20




GENERATOR MONTIEREN

Gleichrichtergerat montieren
AnschlufBkabel (1) an Entstorkondensator
mit Drehmomentschlissel anschrauben.
Drehmomentschliissel verwenden.

Stecker (2) auf AnschluBl (3) stecken.

Anziehdrehmonment: 9.,..13 Nm

Drehmocmentschlissel: handelstiblich

Weiters: III19/1 Bild: IIIZ21/2

KME00727

IYi21




GENERATOR MONTIEREN

Zvlinderrolleniager montieren

HINWEIS:
Es wird generell ein neues Zvlinder-
rollenlager verwendet.

Sprengring (1) antriebsseitig auf
Lauferwelle (2) montieren.
Distanzbuchse (3) mit Absatz (Pfeil)
Richtung Sprengring auf Lauferwelle
aufsetzen.

Weiter: III23/1 Bild: IIi22/2

KMEOQO704

Ca22 ITIZ22




GENERATOR MONTIEREN
Zvlinderrollenlager montieren

Distanzbuchse bis Anschlag mit
EinpreBhiilse auf Lauferwelle
aufpressen.

Neuen Innenring des Zylinderrocllen-
iagers bis Anschlag mit EinpreBhiulse
auf Lauferwelle (%) aufpressen.

EinprefBhiilse: , 0 986 618 162
Dornpresse: handelsublich

Weiter: 1II1I26/1 Bild: IIIZ23/2

KMEOQ0699

C2a3 ITI23




GENERATOR MONTIEREN
Zvlinderrollenlager montieren
Schleifringlager unterlegen.
Neues Zylinderrollenlager auf

Schleifringlager aufsetzen
und mit Einprefhilse einpressen.

EinprefBwerkzeug: g 986 518 135

Waeiter: III19/1 Bild: IIIZ24/2

KMEQQ0716

Caq

II124




GENERATOR MONTIEREN
Antriebslager und Laufer montieren

HINWEIS:
Es wird generell ein neues Rillan-
kugellager verwendet.

Sprengring (1) antriebsseitig auf
Lauferwelle montieren.

Distanzbuchse (22 mit Absatz Richtung
Sprengring auf LaufTerwelle aufsetzen.

HIMWETIS:
Sprengring mufl von Distanzbuchse
verdeckt werden.

Weiter: III26/1 Bild: IIIZ25/2

KMEOO711

25 ITIZ25

0O




GENERATZR MONTIEREN
Antriebslager und Laufer montieren

VerschluBdeckel (13 auf Lauferwelle
aufsetzen.

Neues Rillenkugellager (2) mit
EinpreBhiilse (3) auf Lauferwelle
auTpressen.,

HINWEIS:

raufer beim Aufpressen nicht auf
Abdeckscheibe aufsetzen, Bruchgefahr.

cinprephilse: 0 285 618 134
Dornpresse: handelsublich

Weiter: III27/71 Bild: 1I1I26/2

KMEOQO712

C26 ‘ IT1I26




GENERATOGR MCONTIEREN

Antriebslager und Laufer montieren

Distanzring (1) auf Lauferwelle
aufsetzen.

Weiter: III28/1 Bild: iIII27/2

KMEGO713

c27

ITI127




GENERATOR MONTIEREN
Antriebslager und Laufer montieren

Antriebslager (1) auf Lauferwelle
aufsetzen.

HINWEIS:

Schmiernut des Verschlufdeckels (2)
muf zur Stauferbuchse (3) im
Antriebslager ausgerichtet sein.

Weiter: IVOls/1 Bild: IIIZ28/2

KMEQQ714

c28

ITIZ28




GENERATOR MONTIEREN
Antriebslager und Lautfer montieren

Verschlufdeckel mit vier
Schrauben (Pfeil) an Antriebslager

befestigen.
Drehmomentschlissel verwenden.

Anziehdrehmoment: %,1...5,5 Nm
Drehmomentschiiussel: handelsublich
Fett Ft70vi: 5 700 009 GOG

wWeiter: III19/1 Bild: IV01l/2

KMEQO715

DO1

IVol




GENERATOR MONTIEREN

Zwischengehause des
Schleifringlagers montieren

HINWEIS:
Es wird generell eine neue
Dichtplatte verwendet.

Dichtplatte (1) auf Innenseite

Schleifringlagers (22> legen.
Lochbild bheachten.

Weiter: IV03/1 Bild: IV02/2

des

KMEQO717

D02

Ivoz




GENERATOR MONTIEREN

Zwischengehause des
Schleifringlagers montieren

Zwischengehause (1) auf
Schleifringlager (2) aufsetzen.

ACHTUNG:

Auf Lage der Bilrstenhalteroffnung
achten.

Weiter: IV04/1 Bild: IV0O3/2

KMEOQQ718

D03 IvVe3




GENERATOR MONTIEREN

Zwischengehause des
Schleifringlagers monti=2ren

Zwischengenhause mit vier
Schrauben (Pfeil) an AuBBenseite

des Schleifringlagers anschrauben.
Drehmomentschliissel verwenden.

Anziehdrehmoment: 4,1...5,5 Nm

Drehmomentschlusselz nandelsiublich

Weiter: III19/1 Bild: 1IV04/2

KMEOGY19

D0 4G

i1Vo4s




GENERATOR MONTIEREN
Schleifringlager montieren

Schleifrinaglager an Polgehause
ansetzen (Markierungen beachten),
Standerdrihte (1) und AnschlufBkabel
Gleichrichtergerat (2) zu den
Anschliussen durchfihren.

Anschliisse des Biurstenhalters
positionieren.

HINWEIS:
Keine Kabel zwischen Schleifringlager
und Poclgehause einklemmen.

Weiter: IV06/1 Bild: IV05/2

AKMEQO0720

D05 IV05
L




GENERATOR MONTIEREN

Schieifringlager montieren

Drei Schrauben (1) anlegen.

HINWEIS:

AnschluR des Gleichrichtergerats wird

mit AnschlufB W verschraubt.

AnschiuBschrauben (2) mit Drehmoment-
schliissel anziehen.

Anziehdrehmoment: 2:,8...3,5 Nm

Drehmomentschliissel: handelstublich

Weiter: III19/1 Bilds:s IV06/2

KMEQQO721

D0 & ’ IvVoeé



GENERATOR MONTIEREN
Luftansaugdeckel montieren
Luftansaugdeckel aufsetzen‘und vier

Schrauben (1) anlegen.
Alle 7 Schrauben (1) und (2) uUber Kreuz

mit Drehmomentschliissel anziehen.

Anziehdrehmoment: %,1...5,5 Nm

Drehmomentschliussel: handelsiiblich

Weiter: IV08/1 Bild: IVC7/<Z

KMEOQ722

D07 IVo7




GENERATOR MONTIEREN

Luftansaugdeckel montieren

Stromschiene (1) mit Schraube (3) und
Mutter (2) Klemme D- anschrauben.
Drehmomentschliissel verwenden.
Anziehdrehmomente
Anschlufl D-: 9.,..13 Nm
Schraube (2): $4,1...5,5 Nm
Drehmomentschliissel: handelsiiblich
Weiter: III19/1 Bild: IV08./2
KMEQQ723
il al
D08 JRALRS]




GENERATOR MONTIEREN
Antriebslager montieren

Antﬁiebslager (1) zusammen mit
Laufer (2) in Polgeh3duse (3) einfiuhren.

Die vor Zerlegung des Generators ange-

brachten Markierungen an Polgehause
und Antriebslager zur Deckung bringen.

Weiter: (V10/1 Bild: IV09/2

KMEOQ680

D09 ivoo




GENERATOR MONTIEREN

Antriebslager montieren

Schrauben (Pfeil) anlegen und
anschlieBend mit Drehmomentschlussel

tiber Kreuz anziehen.

Anziehdrehmoment: 4,1...5,5 Nm

Drehmomentschliussel: handelsUblich‘

Weiter: III1%2/1 Bild: 1IV10/2

KMEOO724

D10 ivio




GENERATOR MONTIEREN

Bliirstenhalter montieren

Schrauben (1) des Biirstenhalters (23
mit Drehmomentschlissel anziehen.

HINWEIS:

Beim Einbau auf Kohlebtirsten achten.

Anziehdrehmoment:

2,8.0c3’5 Nm

D11

Drehmomentschllissel: handelsUbliCh
Weiter: IV12/1 Bild: IV1l/2
KMEQ0672
Ivll




GENERATOR MONTIEREN

Blirstenhalter montieren

Markierung der Einbaulage an Kabel,
Blirstenhalter und Polgehause beachten.

Anschliusse (1) an Biirstenhalter (2) mit
Drehmomentschliissel befestigen.

Gehausedeckel einklipsen.
Anziehdrehmement: 1,0...1,46 Nm

Drehmomentschlissel: handelstuiblich

Weiter: III19/1 Bild: IV12/2

KMEQ0671

D12 Ivliz




GENERATOR MONTIEREN
Riemenscheibe montieren

Lifterrad (1) autf Antriebswelle
aufschieben.

Riemenscheibe (2) und Federring (3)
aufstaecken und mit Mutter (4)
befestigen.
Weiter: 1IV1ig/1 Bild: 1IV13/2
KMEQ0728
E /
D13 IV1S




GENERATOR MONTIEREN
Riemenscheibe montieren

Riemenscheibe mit Festhaltevorrichtung
anhalten und Mutter mit Steckschlussel
anziehen.

Drehmomentschliissel verwenden.

Anziehdrehmoment: 120...150 Nm
DEehmomentschlUssel: handelsiblich
Festhaltevorrichtung: 0 986 €19 107

Weiter: III19/1 Bild: 1IV14/2

KMEQQ0734

IViG




GENERATOR MONTIEREN

Klauenkupplung montieren

- Federscheibe einpassen.

Klauenkupplung aufstecken, Federscheibe
und Mutter aufdrehen.

Mit Festhaltevorrichtung (1) und
Drehmomentschliissel (2) Befestigungs-
mutter der Klauenkupplung anziehen.

Anziehdrehmoment: 75...100 Nm
Drehmomentschlussel: handelstiiblich
Festhaltevorrichtung: 0 986 611 084

Weiter: III19/1 Bild: IV15/2

KMEO0O73t

D15

IV15




GENERATOR MONTIEREN

Lager fetten

Stauferbuchsen im Antriebslager und
im Schleifringlager mit Fettpresse
ohne Lufteinschliusse mit Fett fullen.

Ftlv34: 5 700 002 o000
Fettpresse: handelstblich

Weiter: IIIl9/1

GENERATOR MONTIEREN

Anschlusse montieren

Anschlisse B+, D-, D+, DF und Klemme W
(wenn vorhanden) befestigen.

Drehmomentschliissel verwenden.

Anziehdrehmomente

Anschluf3 B+: 9...13 Nm
Anschlufzs D-: 9...13 Nm
Anschluf3 D+: 4,1...5,5 Nm
AnschlufB DF: $,1...5,5 Nm
Anschluf3 W: 4,1...5,5 Nm
Drehmomentschliussel: handelsiiblich

Weiter: I1IIl19/1

D1é

IV1ié 4J




HERAUSGABEVERMERK

Copvright 1999 ROBERT BOSCH GmbH
Kundendienst Kraftfahrzeugausrustung,
Abt. Technische Druckschriften KH/VDT,
Postfach 30 02 20, D 70422 Stuttgart

Herausgeageben von:
Kundendienst-Abteilung Schuluns und
Technik (KH/VSK).

Redaktionsschlup3B 06.1999.

Anfragen auBBerhalb deir Bundesrepublik
Deutschland sind an die zustandige
BOSCH-Landesvertretung zu richten.

Weiter: IV17/2

HERAUSGABEVERMERK

Der Inhalt ist nur fur die Bosch-
Vertrags-Kundendienst-0Organisation
bestimmt, eine Weitergabe an Dritte
ist nicht gestattet.

Mikroverfilmt in der Bundesrepublik
Deutschland.

Weiter: I01/1

D17 IvV17




